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HELICOIL® Plus Kit - Gewindereparatur

UNF 4-48 - UNF1/2"-20 | 1 Abmessung in 3 Langen (1d, 1,5d und 2d)

Lieferumfang:

* HELICOIL® Plus Gewindeeinsatze in einer Abmessung und drei Langen (1d, 1,5d, 2d)
e Spiralbohrer

o HELICOIL® Handgewindebohrer aus HSS

¢ HELICOIL® Plus Einbauspindel

e Zapfenbrecher

e Praktischer Koffer zum Aufbewahren und Transportieren

e Bedienungsanleitung

Technische Informationen finden Sie auf der letzten Seite.
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UNF 1/4" 28 41851747000 O 91 7,53 6,55 6,72

UNF 5/16"-24 41851767000 1,06 9,31 8,17 8,35 8,2 9,7 10,2

UNF 3/8"-24 41851777000 1,06 10,90 9,75 9,93 9,8 11,4 11,9

UNF 7/16"-20 41851787000 1,27 12,76 11,39 11,59 11,5 13,4 13,9
UNF 1/2"-20 41851797000 1,27 14,35 12,97 13,16 13,1 15,1 15,7
UNF 8-36 41851687000 0,71 5,08 4,32 4,47 4,4 5,3 5,7
UNF 10-32 41851697000 0,79 5,86 5,00 5,16 5,1 6,1 6,5

Alle technischen Daten beziehen sich auf das MaB mm

Workshopparts - workshopparts.de
Alle technischen Angaben ohne Gewahr. Technische Anderungen und Irrtiimer vorbehalten.
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Gewindeeinsatze HELICOIL® Plus
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Mitnehmerzapfen Mitnehmerzapfen

Die Kontrollwerte der nicht eingebauten Gewindeeinsatze Free Running und
Screwlock sind W und ds. Die Lange ist nur bei eingebauten Einsatzen messbar.

Aufnahmegewinde Zusammenbau
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Mitnehmerzapfen nicht abgebrochen

Vor dem Gewindeschneiden mit 90° ansenken und entgraten.
AuBendurchmesser der Senkung = Dyc + 0,1 mm.

d = Gewindenenndurchmesser ti = Mindesttiefe des Kernloches gemaB DIN 76
P = Gewindesteigung Teil 1 (Richtwert)
di = AuBendurchmesser des Gewindeeinsatzes to = Die Nennlange des Gewindeeinsatzes entspricht

der Mindestlange des vollausgeschnittenen

£
vor dem Einbau Aufnahmegewindes bei Sacklochbohrungen

W = Windungsanzahl vor dem Einbau bzw. der Mindestplattendicke bei einer Durch-
Dhec = AuBendurchmesser des Aufnahmegewindes gangsbohrung.
Dinc= Gewindekerndurchmesser ts = Maximale Einschraubtiefe bei nicht abgebroche-
B = Geeigneter Spiralbohrerdurchmesser. Bitte nem Mitnehmerzapfen
beachten: D1c ist maBgeblich flr die Auswahl ts = Abstand des Gewindeeinsatzes von der Trenn-
des Spiralbohrerdurchmessers. flache = 0,25 bis 0,5 P, wenn t, dem o.g. Mini-

mumwert entspricht.

Bei Verwendung von HELICOIL® Plus Gewindeeinsatzen in der Serienproduktion wird empfohlen, den Werten t;
und t; jeweils mindestens das MaB3 von 1 x P hinzuzuflgen.

Alle technischen Daten beziehen sich auf das MaB3 mm
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Alle technischen Angaben ohne Gewahr. Technische Anderungen und Irrtiimer vorbehalten.



